TECHNICKY LIST

COVERING SYSTEM

8282

LEPIDLO FLEX C2TES1

PRO KERAMIKU, SKLO A PRIRODNi KAMEN

xpuwon

BiLE, ZACHOVANI BAREVNOSTI OBKLADU -

VYROBA

Bilé lepidlo na dlazdice: Dodava sklenéné mozaice svétlé pozadi. Aby barvy zafrily tak, jak maji.
S pucolanem: Zabranuje barevnym zménam svétlych dlazdic nebo prirodniho kamene, napfr.
mramoru.

Vhodné pro pouziti pod vodou, napf. uvniti a kolem bazén(.

S1 Flex s prisadami. Pfekracuje normoveé pozadavky o 50 %. Vyrovnava napéti zplsobené
tepelnou roztaznosti v mistech s velkymi teplotnimi zménami, napf. na slunnych mistech.
C2: Prenasi velké a tézké obklady na sténach.

Tixotropni (T) pro snizeni prokluzu: Usnadnuje stabilni polohu obkladd na sténach.
Prodlouzena doba otevreni (E): Umoznuje obkladani velkych ploch v jednom kroku.

Vhodné pro garaze s dopravnim zatizenim do 3,5 t.

Vhodné pro venkovni pouziti: Odolné proti mrazu.

Exteriér: podlaha + sténa
% Interiér: podlaha + sténa
d A S Pro rugni zpracovani

Do vihkych prostor

Oblast pouziti Vhodné zejména pro lepeni obkladi a dlazeb z mramoru a mozaiky. Vhodné pro pfirodni kamen.
Do prostor trvale zatizenych vodou, napt. uvniti a okolo bazénu. Nejlepsi volba pro
velkoformatové obklady a dlazbu na balkonech a ve véech prostorach s nejvétsimi teplotnimi
zménami. Vhodné pro nestabilni podklady, napf. HPL desky. Pro vysoce slinuté dlazdice. Pro
obklad na obklad. Pro instalaci dekorativnich obklad( z lehkého betonu. vhodné na dlazby
zatézované pojezdem osobnich automobil(, vysokozdviznych vozikd apod. s celkovou hmotnosti
do35t,

Oblast vytapéni-chlazeni

Podlaha + Sténa

N

PODMINKY PRI ZPRACOVANI

" Teplota pro zpracovani (min.) Teplota pro zpracovani (max.)
ﬂa,so"c 5° Celsia 30° Celsia
+05°C
+
Povétrnostni podminky Vysoka vihkost vzduchu a nizké teploty mohou negativné ovlivnit zrani a prodlouzit tuhnuti

materialu. Pfi zpracovani se vyhnéte pfimym negativnim G¢inkim slunce, tepla, vihka a pravanu.
Chrante pred vysokym mrazem a destém. Je zakdzano pfimé zahfivani materialu.
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ZPRACOVANI

Pozadavky na podklad Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvolnujicich se ¢astic, zbaveny
prachu, natéru, zbytkd odformovacich prostiedkd a vykvétd. Musi byt dostatec¢né drsny, suchy a
rovnomérné nasakavy. Povrch nesmi byt zmrzly, nebo vodoodpudivy. Podklad musi byt objemové

stabilni a musi mit poZadovanou rovinnost.

V z4vislosti na nasdkavosti podkladu a klimatickych podminkach je potfeba: Na savé podklady
pouzit penetraci Cemix 2614, hladké podklady zdrsnit nebo pouzit kontaktni mistek Cemix 8040.
Pripadné nestandartnich podkladd upravit vhodnou metodou pro dosazeni pozadovanych
vlastnosti. Nerovnosti podkladu vyrovnat vhodnymi materidly Cemix a nechat vyschnou a vyzrat.
Podklad musi vyhovovat platnym pfedpisim, normam, respektive doporu¢enim vyrobce
materiald.

Priprava podkladu

Material pfipravte vsypanim suché smési do predepsaného mnozstvi vody a jejim smichanim. K
rozmichani smési je pouzijte pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008. Smichani provedte
pomoci pomalubézného vrtulového misidla. Rozmichejte na homogenni smés bez hrudek, nechte
odlezet. Poté opét znovu kratce promichejte.

PFiprava smési

Spotieba vody
ﬁ MnoZstvi Litr (min.) Litr (max.)
(35-7.5L 25 kg 6,50 litrd 7,50 litrd
1 kg 0,26 litrt 0,30 litrt
Michani
Doba michani Rychlost otaéky/min. Odstoj
% ﬁ 5 minut 800 3 minut
5 min. -
800 x/min 3 min.

Pokyny pro zpracovani Nejprve naneste tenkou vrstvu lepidla na podklad pomoci hladké hrany hladitka. Poté naneste

dostate¢né mnozstvi lepidla pro poZzadovanou vrstvu zubovym hladitkem, pokud mozno v jednom
sméru. Spotfeba materialu pfi pouziti rznych vysek zubl: vyska zubu 3-4mm - cca 1,5 - 2,0
kg/m2. vy§ka zubu 6-8mm - cca 3,0 - 4,0 kg/m2. vyska zubu 8-12mm - cca 4,0 - 6,0 KG/m2
Pokladejte obklad do doby, ktera je uvedena jako otevieny Cas. Pri prekroc¢eni této doby na
nanesené lepidlo neobkladejte. Nanesené lepidlo musi byt v tomto pfipadé odstranéno. Na
nerovné podklady pouzijte postup buttering floating: Naneste lepidlo podle popisu i na rubovou
stranu dlazdice. Ocistéte obklad od cerstvého lepidla pomoci houbového hladitka a ¢isté vody.

Tloustka vrstvy

12 milimetrd

¥ Maximalni tloustka vrstvy |
12 mm
3 mm

3 milimetrd

Minimalni tloustka vrstvy |

Spotieba

Spotieba od
2 150

4 Cal2kg
+ 1mm/m?

Spotfeba materialu v mérné jednotce
kg/m?

Vydatnost pfi lepeni

Spotreba vyska zubu 3- vyska zubu 3- vyska zubu 6- vyska zubu 6- vyska zubu 8- vyska zubu 8-
materialu 4mm (min.) 4mm (max.) 8mm (min.) 8mm (max.) 12mm (min.) 12mm (max.)
1KG 0,50 m* 0,67 m* 0,25 m? 0,33 m? 0,17 m* 0,25 m?
25KG 12,50 m? 16,67 m* 6,25 m* 8,33 m’ 417 m? 6,25 m*
Zpracovatelnost
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180 minut
¥

180 min.

Pochuznost po

@ 48 hodin

48 h
Oseti'eni po aplikaci Nesavé obklady prodluzuji dobu zrani. Po aplikaci je tfeba se vyhnout pfimym negativnim G&inkdm
slunce, tepla, vihka a pravanu. Chrante pred mrazem a destém. Je zakazano ptrimé zahfivani
povrchu.
Pokyny k nastrojim a ¢isténi Po skon&eni ihned omyjte nafadi &istou vodou. Zaschlé zbytky odstrarite mechanicky. Mensi

nanosy lze odstranit octem (zfedénou kyselinou octovou) nebo specialnim Cisticem
cementovych natérd.

DOPORUCENE SYSTEMOVE VYROBKY

BALANCE EPOXY vodotésna hygienicky nezavadana hmota pro profesionalni sparovani
GFDRY
2614 PENETRACE HLOUBKOVA S nanoéasticemi ke zpevnéni mineralnich podkladt.
5280 POTER FLEX 30MPa Vyztuzeny vlakny, na vytvoreni spadu
5286 RYCHLA OPRAVNA UNI MALTA Vyztuzena vlakny, nesmrituje se
8120 AQUASTOP RAPID 2K Pro bazény, balkény a terasy
TECHNICKE UDAJE
Hlavni pojivo Bily cement
Vyrobeno z materialu Kamenivo, cement, redispergovatelny polymer a zuslechtujici prisady.
Trida reakce na ohen A1/ATfl
Maximalni velikost zrna 0,7 mm
Trvalé zatizeni po 7 dni
Tahova pfidrznost po ponofeni do vody v N/mm? 1
Tahova pfidrznost po tepelném stérnuti v N/mm? 1
Tahova pfidrznost po cyklech zmrazeni-rozmrazeni v N/mm? 1
Pevnost v tahu po uloZeni v suchu v N/mm? 1
Skluz 0,50 milimetr(
Hustota v Kg/m?® 1200
VARIANTY

ZAKAZKOVA
VYROBA

319
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Pro trhy

CZ/SK/AT

Barva

Standard bila

Netto hmotnost

25 kg
Druh baleni Pytel
Material obalu
PE
GTIN (EAN)
2147483647
Mnozstvi na paleté
48
Hmotnost na paleté
1200 kg
Skladovatelnost
24 mésicu
Druh baleni Material obalu Podminky skladovani
Pytel PE Skladovani v originalnich uzavienych obalech
Sluzby Sluzby na vyzadani u nasich obchodné-technickych zastupcu:

Likvidace materialu (odpadui)

Likvidace obald

Kvalita

Pravni upozornéni

Poznamky

Prondjem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni
systémy, servis.

Poradenska a servisni sluzba, odtrhové zkousky, odbéra vzorkd ze zdiva a jejich hodnoceni na
obsah vlhkosti a salinity.

Pfi vSech nejasnostech ohledné zpracovani, pfipravy podkladu ¢i konstrukénich zvlastnostech
zadejte konzultaci.

Nespotfebované zbytky nevylévejte do kanalizace.

Nespotfebované zbytky smichejte s vodou a nechte ztuhnout.

Poté zlikvidujte jako stavebni odpad v souladu s mistnimi, regionalnimi, narodnimi a mezinarodnimi
predpisy.

Kontaminované obaly likvidujte jako nebezpeény odpad (viz bezpe¢nostni list). Pouze zcela
vyprazdnéné a cCisté obaly mohou byt pfedany k recyklaci. Nesmi se likvidovat spoleéné s
komunalnim odpadem. Obal likvidujte v souladu s mistnimi, regionalnimi, ndrodnimi a
mezinarodnimi predpisy.

Kvalita produktu je trvale kontrolovana v nasich laboratofich.

JelikoZ pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha pfimému vlivu vyrobce, neodpovida vyrobce za
skody zpUsobené chybnym pouzitim ¢i zpracovanim vyrobku.

V pfipadé pochybnosti ohledné zpUsobu pouZiti ¢i zpracovani vyrobku doporucujeme vyzadat si
informace od nasich obchodné-technickych zastupcu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu technického listu v pripadé potieby jeho aktualizace.
Vydanim nového technického listu se rusi a nahrazuje vydani predchozi.
Aktualni znéni technickych listd, informace o produktech a sluzbach i véeobecné obchodni
podminky vyrobce jsou dostupné na www.cemix.cz.

Dodrzujte zavazné predpisy, pracovni postupy a platné normy.
Pro navrhovani a provadéni keramickych obkladd dodrzujte obecna pravidla podle CSN 73 3451.
Dodateéné pridavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smésije nepfipustné.
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